	ATELIER – 1 TCB
	MODE OPERATOIRE : FOURRURES
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 (
Fourrure 
arba
)Le port d’un équipement de travail adapté (casque anti-bruit, lunette de protection, chaussure de sécurité et vêtements de travail) est obligatoire. Les élèves ne disposant pas de cet équipement ne seront pas autorisé à travailler à l’atelier.
[bookmark: _GoBack]De plus, il est de la responsabilité de l’opérateur de respecter les consignes de sécurité de chaque machine.
Le contrôle du bon fonctionnement de l’aspiration est primordiale avant toute opération.
	N°
	Phase
	Cotes utiles - Schéma
	Contrôle
	Poste de travail

	1
	Tronçonner
	Section : 10x19 par 5.50m
Longueur à débiter = 3.00 m (coyau) 
1.60 m (arba)

Attention au débit ! deux barres différentes

	Les dimensions sont vérifiées avant coupe.
	Tréteaux
Serre joint
Scie circulaire.

	2
	Déligner
	Section de départ :  10 x 19 cm
Déligner à 10x160 pour fourrure arba
Déligner à 10x140 pour fourrure coyau
	Le réglage machine est vérifié avant opération
	Scie à format

	3
	Dégauchir
	
Dégauchir un chant et une face
Fini dégau : mini 9.5 x 15 ou 13.5 cm

	La section restante est suffisante pour le rabotage.
	Dégauchisseuse  + servante

	4
	Rabotage
	Raboter aux dimensions finies
Fourrure arba : 9 x 14.5 cm
Fourrure coyau : 9 x 12.7 cm
	Les sections sont conformes (largeur, hauteur)
	Raboteuse + servante












	5
	Coupe de tête
	Fourrure arbalétrier :
[image: ]

Fourrure coyau :

[image: ]
	Les angles sur la face (55.3°) et sur le chant (39.4°) sont identifiés, tracés et juste.

La circulaire est pointée sur l’angle machine AM (45°)






Les coupes sont réalisées avec la circulaire en appui sur la face (pas le chant)








Les angles sur la face (71.3°) et sur le chant (43.5°) sont clairement identifiés, tracés et justes.

la circulaire est pointée sur l’angle machine AM (45°) et sa profondeur est correctement réglée.
	Plan de travail (établi ou tréteaux)

Serre-joint

Scie circulaire portative









	6
	Coupe de pied
	Fourrure arbalétrier :

longueur à vérifier selon plan (1.264m)

[image: ]
Fourrure coyau :

longueur à vérifier selon plan (2.491 m)

[image: ]
	Les angles sur la face (55.3°) et sur le chant (39.4°) sont identifiés, tracés et juste.

La circulaire est pointée sur l’angle machine AM (45°)

La coupe est réalisée en appui sur la face.

















Les angles sur la face (71.3°) et sur le chant (31.3°) sont clairement identifiés, tracés et justes.

la circulaire est pointée sur l’angle machine AM (45°) et sa profondeur est correctement réglée.
	Plan de travail (établi ou tréteaux)

Serre-joint

Scie circulaire portative





	7
	délardement
	
Fourrure arbalétrier :
[image: ]


Fourrure coyau :
[image: ]
	La pièce est passée à plat sur la table de la scie à format.

L’angle est correctement réglé sur la machine.

Le guide est correctement placé pour obtenir un délardement à l’axe de la pièce


	scie à format
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