ABRI 1 PENTE 
ACTIVITES – LISTE DES COMPETENCES ABORDEES – DEROULEMENT DE SEQUENCE

	SOUS ENSEMBLE
	EQUIPE (2 personnes)
	Numéro

	Poteau H + Contrefiche H +Entrait OUS
	
	1

	Poteau H + Contrefiche H +Entrait OUS
	
	2

	Poteau B + Contrefiche B + Entrait US

	
	3

	Poteau B + Contrefiche B + Entrait US
	
	4

	Croix de Saint-André * 2
	
	5

	Arbalétrier * 2
	
	6




PREPARATION : DEFINITION D’UN PRODUIT
	T2 : Vérifier mécaniquement les solutions

Savoirs technologiques à aborder : 

· Eurocode 5, charge neige, permanente, exploitation.
· [bookmark: _GoBack]Organe d’assemblage, classe de résistance
· 

Compétences :

· C.2.1      Choisir, adapter et justifier des solutions techniques

Déroulement de séquence 1 (3 séances) : Vérifier mécaniquement les solutions à l’aide de MDBAT :

· Moyens : Vidéo projecteur + ordinateur portable + MDBAT Structur

Distribuer le dossier complet ABRI 1 PENTE à chaque élève.
Question – réponse – appropriation du projet 						30 mn
	
Lancer MDBAT et présenter brièvement le module Structur.
Construire la structure en s’appuyant sur le dossier projet				1.5 h

Vérifier le dimensionnement, synthèse et validation du projet				30 mn

Travail à faire à la maison :

· Etude approfondie des fiches de taille : Lister les cotes absentes nécessaires à l’exécution de chaque pièce.
· Etude en simple ligne pour modélisation Cadwork


PREPARATION : DEFINITION D’UN PRODUIT
	T3 : Compléter les dessins d’exécution
	T4 : Etablir les quantitatifs et débit sur liste

Compétences :

· C.2.2     Établir les plans d’exécution d’une partie d’ouvrage ou d’un élément
· C.2.3     Établir les quantitatifs de matériaux et de composants

Déroulement de séquence 2 (X séances) : Compléter les fiches de tailles sur Cadwork et imprimer le dossier, établir le débit sur liste et compléter un bon de commande, correspondant au sous-ensemble réalisé

· Moyens : atelier, 6 équipes de 2 (cf. définitions des équipes)

Trois équipes sur Cadwork pour modifier les fiches de taille				2 heures

Trois équipes réalisent la fiche de débit sur liste						2 heures

Au bout de deux heures, on change les postes				Temps passé = 4 heures.

Synthèse des quantités à commander et passage commande				1  heure

PREPARATION : DEFINITION D’UNE METHODE DE MISE EN OEUVRE
	T1 : Comparer, choisir, adapter une méthode de travail.
T2 : Établir un processus de fabrication, de levage, de pose, d’installation


Savoirs technologiques à aborder : 


Compétences :


Déroulement de séquence 1 (3 séances) : Vérifier mécaniquement les solutions à l’aide de MDBAT :


Travail à faire à la maison :


