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1 - LE CONTRAT DE PHASE

TECHNOLOGIE
13.05.2012

Le contrat de phase est le document de référence de l'opérateur. Il décrit I'ensemble des
opérations, éventuellement groupées en sous-phases, réalisées sur un méme poste de travail.
Réalisé a partir de I'avant-projet de fabrication, il permet a 'opérateur de :

= déterminer la cotation de fabrication,
= de mettre en place les montages d’usinage,
= de réaliser les réglages de la machine,

2 - CONTENU DU CONTRAT DE PHASE

SCHEMAS CONVENTIONNELS DES MACHINES-OUTILS
Les cotes : quatre types de cotes apparaissent sur les schémas conventionnels des Machines-Oultils :
- Cm : cote machine. - Ca : cote appareillage.
- Co : cote outil. _ - Cp : cote programmée.
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= Le numéro de la phase : il permet de repérer la

phase dans

'ordre chronologique de Ia

nomenclature des phases.
= La désignation de la phase.
= Lesréférences de la piéce :

0]

o
o
o

ensemble,
piece,
matiere,
nombre.

= La machine-outil utilisée : dans une unité de
production importante, la machine est désignée
de fagon précise (type, numéro,...).

= Le croquis de phase:
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Les contours de la piece a usiner,

Les contours de |'outil de coupe,

I’axe de I'outil et le sens de rotation,

Les différentes translations pour le réglage,
Les surfaces usinées en trait fort,

Les points de mise en position,

Les points de maintien en position,

Les cotes de fabrication,

X;Y,;7Z

= Les opérations d’usinage.
= Les éléments de coupe.

SYMBOLES DE MISE
EN POSITION

appuis plans
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vue de face

vue de face
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vue de dessus

appuis linéaires

l & &
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vue de dessus

appuis ponctuels

H

vue de face

SYMBOLES DE MAINTIEN

EN POSITION
serrage
vue de face vue de dessus

=

entraineur
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CONTRAT DE PHASE & 1

Piece
Phasede _ \atiere

Série 1
PHASE No — Programme Nom

Fichier Date
OPERATION OUTIL D z n P Ve
Profilage goutte d’eau Fraise a rainer fixe carbure

ISOCELE

CONTROLE MOYEN OBSERVATION

13.05.2012
PIECE A REALISER : 56

= Appui de fenétre pour précadre

A PARTIR DE : o
» Plateau Douglas 15% aubier N ,_/ E[
55x210

10/_20

200

TRAVAIL DEMANDE :

= Compléter le contrat de phase pour la phase : Profilage de la goutte-d’eau.
= Dessiner ci-dessous a I’échelle % le montage usinage pour réaliser la pente.
= Compléter I'analyse de fabrication.

MONTAGE-USINAGE :
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Désignation : Chantier : Feuille 1/ Nom :

| Ph [ SPh OPERATIONS CROQUIS OUTILS OBSERVATIONS
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D (mm)
300

260

220

160

140

100

60

20
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ALESAGE 50

CUTTER HEAD 50

FRAISE A RAINER FIXE CARBURE
* SLOTTING CUTTER

R

- LIVRE EN
| COFFRET BOIS
LD N
MNEN BOX

=

BG.F

(oAb Fraise & rainer avec 2 araseurs dessus et 2 dessous permettant de réaliser des
Ul aated roinures d'une profondeur maximale de 35 mm.

Avutres dimensions sur demande

@2 Al Ht P z Code Prix HT €
140 50 4 35 4+V4 900.7.140.50.04 150,00
140 50 S 35 4+V4 900.7.140.50.05 160,00
140 S0 6 35 4+V4 900.7.140.50.06 160,00
140 S0 8 35 4+V4 900.7.140.50.08 165,00
140 50 10 35 4+V4 900.7.140.50.10 170,00
Risque de rejet Vitesse de coupe Danger de rupture
optimale Nuissance sonore n (tr.min™)
n =3000 n =4000 n =5000 N = 6000
/ ,/
/ / // —
1 11— n = 8000
r/ // = sl
e == 1 ~_| n=10000
/:/ = {/ e —=all 12000
/ // // ( /// n=
///'/// E: = n = 16000
=
/ ,//// - 7‘//———__’_ n = 24000
L 1 T E—
——"
10 20 30 40 50 60 70 80 90

Vitesse de coupe v m.s

100
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