    TECHNOLOGIE1 TCB
LE CONTRAT DE PHASE

13.05.2012
[image: ]






1 – LE CONTRAT DE PHASE
Le contrat de phase est le document de référence de l’opérateur. Il décrit l’ensemble des opérations, éventuellement groupées en sous-phases, réalisées sur un même poste de travail. Réalisé à partir de l’avant-projet de fabrication, il permet à l’opérateur de : 
[image: ]
· déterminer la cotation de fabrication, 
· de mettre en place les montages d’usinage, 
· de réaliser les réglages de la machine, 

2 – CONTENU DU CONTRAT DE PHASE
· Le numéro de la phase : il permet de repérer la phase dans l’ordre chronologique de la nomenclature des phases. 
· La désignation de la phase. 
· Les références de la pièce : 
· ensemble, 
· pièce, 
· matière, 
· nombre. 

· La machine-outil utilisée : dans une unité de production importante, la machine est désignée de façon précise (type, numéro,…). 
· Le croquis de phase : 
· [image: ]Les contours de la pièce à usiner,
· Les contours de l’outil de coupe,
· l’axe de l’outil et le sens de rotation,
· Les différentes translations pour le réglage,
· Les surfaces usinées en trait fort,
· Les points de mise en position,
· Les points de maintien en position,
· Les cotes de fabrication,

·  X ; Y ; Z

· Les opérations d’usinage. 
· Les éléments de coupe.
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[image: ]PIECE A REALISER : 
· Appui de fenêtre pour précadre

A PARTIR DE : 
· Plateau Douglas 15% aubier 55x210




TRAVAIL DEMANDE :
· Compléter le contrat de phase pour la phase : Profilage de la goutte-d’eau.
· Dessiner ci-dessous à l’échelle ½ le montage usinage pour réaliser la pente.
· Compléter l’analyse de fabrication.

MONTAGE-USINAGE :
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